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Abstract of DE431 9023 f~ 

The invention relates to a pressure-sensitive, unsupported, double-sided adhesive tape consisting of a 
pressure-sensitive adhesive which is covered on both sides with siliconised film, which is characterised £") 
in that - it consists of a pressure-sensitive, colourless, glass-clear contact adhesive based on Q 
polyacrylic ester, which is covered on both sides with film which is siliconised to different degrees, - the 
siliconisation on the film is selected such that the force required to separate the contact adhesive from «< 
the siliconised film is, on the one side, in the range from 30 to 80 mN/cm and, on the other side, in the 
range from 5 to 30 mN/cm, and - the polyacrylic ester contact adhesive comprises the following 
component A) or a mixture of component A) with B) and/or component C) with or without conventional 
additives: A) 20-100 % by weight of an acrylic ester-acrylic acid copolymer having 2 to 8 carbon atoms 
in the alcohol component of the acrylic ester and, based on the copolymer, from 1 to 10 % by weight of 
acrylic acid (K value according to Fikentscher in the range from 70 to 130 (measured according to DIN 
51562 in tetrahydrofuran)), B) 10-40 % by weight of an acrylic ester-vinyl acetate-acrylic acid 
copolymer having 2 to 8 carbon atoms in the alcohol component of the acrylic ester and, based on the 
copolymer, 10-50 % by weight of vinyl acetate and 1-10 % of acrylic acid (K value according to 
Fikentscher in the range from 40 to 90 (measured according to DIN 51562 in tetrahydrofuran)), and C) 
10-40... Original abstract incomplete. 
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@ Druckempfindliches, tragerloses, beidseitig selbstklebendes Band und Verwendung eines 
PolyacrylsaureesterhaftkJebers zu dessen Herstellung 

(§) Die Erfindung betrifft ein druckempfindliches, tragerloses, 
beidseitig selbstklebendes Band aus elnem druckempfindli- 
chen KJeber, der auf beiden Seiten mit siiikonisierter Folio 
abgedeckt ist, das dadurch gekennzeichnet ist, daS es aus 

- einem druckempfindlichen, farblosen, glasklaren Haftkle- 
ber auf Polyacrylsaureesterbasis besteht, der auf beiden 
Seiten mit unterschiedlich siiikonisierter Folio abgedeckt ist. 

- wobei die Foiiensilikonisierungen so ausgewahlt sind, daB 
die Trennkreft des HaftkJebers gegenuber der silikonisierten 
Folie auf der einen Seite im Bereich von 30 bis 80 mN/cm 
und auf der anderen Seite im Bereich von 5 bis 30 mN/cm 
liegt, und 

- der PolyacrylsaureesterhaftkJeber die folgende Komponen- 
te A) oder ein Gernisch aus Komponente A) mit Komponente 
B) und/oder Komponente C) sowie gegebenenfalls ubliche 

^ Zusatzstoffe umfafit: 

O A) 20-100 6ew.-% Acrylsaureester-Acrylsaure-Copolymeri- 

sat mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen in der Alkoholkomponente 

des Acrytsaureesters und bezogen auf das Copolymerisat 1 
<§^J) bis 10 Gew.-% Acrylsaure (K-Wert nach Fikentscher im 
©) Bereich von 70 bis 130 (gemessen gemafc DIN 51562 in 
@5 Tetrahydrofuran)), 

<Z=> B) 10-40 Gew.-% Acrylsaureester-Vinylacetat-Acryls8ure- 

Copolymerisat mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen in der Alkohol- 
q^ji komponente des Acrylsaureesters und bezogen auf das 

Copolymerisat 10-50 Gew.-<K> Vinylecetat und 1-10 Gew.-% 
|UU[ Acrylsaure (K-Wert nach Fikentscher im Bereich von 40 bis 
rps 90 (gemessen gemSB DIN 51562 In Tetrahydrofuran)) und 
^ C) 10-40 ... 
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tos und Platten etwas leichter abziehbar sein als von der 
zweiten Seite, urn ein Umspulen des Klebers auf die 
erste Seite auszuschlieBen. Nach der Kaschierung des 
Bandes soil sich die Abdeckung der zweiten Kleberseite 
ebenfalls leicht entfernen lassen, so daB eine einwand- 
freie Transferierbarkeit des Klebers gewahrleistet ist 

Diese Aufgabe wird durch ein druckempfindliches, 
trSgerloses, beidseitig selbstklebendes Band aus einem 
druckempfindlichen Kleber, der auf beiden Seiten rnit 
silikonisierter Folie abgedeckt ist, geldst, das dadurch 
gekennzeichnet ist, daB es aus 

— einem druckempfindlichen, farblosen, glasklaren 
Haftkleber auf Polyacrylsaureesterbasis besteht, 
der auf beiden Seiten mit unterschiedlich silikon- 
isierter Folie abgedeckt ist, 

— wobei die Foliensilikonisierungen so ausgewahlt 
sind f daB die Trennkraft des Haftkiebers gegenuber 
der silikonisierten Folie auf der einen Seite des Kle- 
bers im Bereich von 30 bis 80 mN/cra und auf der 
anderen Seite des Klebers im Bereich von 5 bis 30 
mN/cm liegt, und 

— der Polyacrylsaureesterhaftkleber die folgende 
Komponente A) oder ein Gemisch aus Komponen- 
te A) mit Komponente B) und/oder Komponente 
C) sowie gegebenenfalls ubliche Zusatzstoffe urn- 
faBt: 

A) 20— l00Gew.-% Acryisaureester-Acryl- 
saure-Copolymerisat mit 2 bis 8 Kohlenstoff- 
atomen in der Alkoholkomponente des Acryl- 
s5ureesters und bezogen auf das Copolymeri- 
sat 1 bis 10, Gew.-°/o Acrylsaure (K-Wert nach 
Fikentscher im Bereich von 70 bis 130 (gemes- 
sen gemaB DIN 51562 inTetrahydrofuran)), 

B) 10— 40Gew.-% Acrylsaureester-Vinylace- 
tat-Acrylsaure-Copolymerisat mit 2 bis 8 Koh- 
lenstoffatomen in der Alkoholkomponente des 
AcrylsSureesters und bezogen auf das Copoly- 
merisat 10— 50Gew.-% Vinylacetat und 
1—10 Gew.-°/o Acrylsaure (K-Wert nach Flk- 
entscher im Bereich von 40 bis 90 (gemessen 
gemaB DIN 51562 in Tetrahydrofuran)) und 

C) 10— 40 Gew.-°/o Polyvinylalkylether mit 1 
bis 4 Kohlenstoffatomen in der AlkyJgruppe 
(K-Wert nach Fikentscher im Bereich von 60 
bis 130 (gemessen gemaB DIN 51562 in Tetra- 
hydrofuran)). 

Bevorzugte Ausgestaltungen sind Gegenstand der 
UnteransprQche. 

Bei dem Haftkleber weisen Komponente A) vorzugs- 
weise einen K-Wert nach Fikentscher im Bereich von 80 
bis 120 (gemessen gemaB DIN 51562 in Tetrahydrofu- 
ran), Komponente B) vorzugsweise einen K-Wert nach 
Fikentscher im Bereich von 50 bis 80 (gemessen gemaB 
DIN 51562 in Tetrahydrofuran) und Komponente C) 
vorzugsweise einen K-Wert nach Fikentscher im Be- 
reich von 70 bis 120 (gemessen gemaB DIN 51562 in 
Tetrahydrofuran) auf. Der Acrylsaureanteil in Kompo- 
nente A) betragt vorzugsweise 2 bis 8 Gew.-%. 

In die Copolymerisate der obigen Komponenten A) 
und B) kdnnen in geringen Mengen weitere Monomere 
wie Methacrylsaureester, Methacrykaure, Methacrylni- 
tril, Acrylnitril und Styrol einpolymerisiert werden, wo- 
bei die weiteren Monomeren in Mengen von 0,5 bis 
30 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 20 Gew.-% einpolymeri- 
siert sein kdnnen. Bei der Acrylsiureesterkomponente 
in den Copolymerisaten handelt es sich vorzugsweise 


urn n-Butylacry!at und/oder 2-Ethylhexylacrylat 

Die Acrylsaureestercopolymererisate und Polyvinyl 
alkylether werden vorzugsweise in Form von Dispersio 
nen verarbeitet, die die in der Literatur fiblichen anioni 
5 schen Emulgatoren enthalten, wie sie z. B. in dem Bucl 
"Methoden der organischen Chemie" von Houben 
Weyl, Band 14/1 , Makromolekulare Stoffe, Georg-Thie 
me Verlag, Stuttgart 1972, Seiten 192 bis 208 beschrie 
ben sind. 

io Vorzugsweise liegt der erfindungsgemaBe Kleber 
insbesondere ein Gemisch der Komponenten A), B) unc 
C) als waBrige, mit Ammoniakwasser auf einen pH 
Wert von 7 bis 8, vorzugsweise 7 bis 7J5 eingestellte 
Dispersion vor. Diese Dispersion wird auf eine einseiti^ 

is oder beidseitig silikonisierte Tragerfolie ausgestrichea 00 
zu einem selbstklebenden, glasklaren, farblosen Film ge* fTl 
trocknet und mit einer silikonisierten Folie abgedeckt GO 
bzw. aufgewickelt, wenn der Kleberfilm auf einer beid- ■H 
seitig silikonisierten Folie hergestellt wurde. Die ver- ^ 

20 wendete Klebermenge (trocken) liegt im Bereich von 5 ^ 
bis 80, vorzugsweise 1 0 bis 60 g/m 2 . ^ 

Silikonisiert werden Kunststoffolien, vorzugsweise 
Polyester- und Polypropylenfolien mit reaktiven Sill- ^ 
konharzen auf Basis von Methylpolysiloxanen bzw. mo- gg 

25 difizierten Derivaten der Methylpolysiloxane. Sie wer- p= 
den aus verdunnter, organischer Losung, aus waBriger ff\ 
Dispersion oder Iosemittelfrei auf die Folien auf getra- 
gen und durch Kondensation oder Addition vernetzt CZ 
Silikonharze und sihkonisierte Folien werden in der Li- C 

30 teratur, z. B. in der Zeitschrift Adhasion, Jahr 1984, Heft ~C 
9, Seiten 18 bis 19, und in Patenten, z.B. DE- -< 
PS 21 31 740 und DE-PS 30 18 674, beschrieben und 
sind im Handel erhaltlich. 
Das Klebergemisch ist so eingestellt, daB der getrock- 

35 nete Kleberfilm auf der silikonisierten Folie mit Trenn- 
kraften in einem Bereich von 30 bis 80 mN/cm, insbe- 
sondere 35 bis 55 mN/cm haftet Die nicht abgedeckte 
Transferkleberseite wird beim Aufwickeln der Bahn mit 
der silikonisierten RQckseite einer beidseitig silikon- 

40 isierten Abdeckfolie oder einer zweiten, einseitig sili- 
konisierten Folie abgedeckt Das TVennkraftniveau die- 
ser Abdeckmaterialien liegt gegenQber dem Kleber in 
einem Bereich von 5 bis 30 mN/cm, insbesondere 12 bis 
25 mN/cm. 

45 Unter Trennkraft ist die Haftkraft des Klebers auf 
dem silikonisierten Abdeckmaterial zu verstehea Sie 
wird in Anlehnung an die PrQfvorschrift FINAT FTM3 
im Schalversuch in einer Zugkraftmaschine mit einer 
Abzugsgeschwindigkeit von 300 mm/min von Teststrei- 

50 fen ermittelt, wobei der Transferkleber auf einer Seite 
mit einer 23 \im starken Polyesterfolie fbciert wird. Der 
Abzugswinkel zwischen Transferkleber mit 23 p.m Poly- 
estertragerfolie und der silikonisierten Abdeckfolie be- 
tragt ann&iernd 90°, das ist MeBklima 23 ± 2°C bei 50 

55 ± 6% relativer Luftfeuchtigkeit 

Als Abdeckfolie fur den Transferkleber eignen sich 
beidseitig silikonisierte Polyester- und Polyolefinfolien, 
die auf beiden Seiten so unterschiedlich silikonisiert 
sind, daB sich gegenQber dem Transferkleber das ge- 

60 wunschte Trennkraf tniveau einstellt Silikonisierte Poly- 
esterfolien in StSrken von 23 bis 50 (im sind hart und 
besitzen eine relativ hohe Biegesteiflgkeit, da sie zur 
Erzielung einer guten DimensionsstabilitSt biaxial ge- 
reckt und in der Regel thermof bdert sind 

65 ErfindungsgemaB bevorzugte Polyolefinfolien sind 
Polyethylen- und Polypropylenfoliea Ftir silikonisierte 
Polyethyienfolien von vorzugsweise 30 bis 100 u,m Stir- 
ke wird Polyethylen sowohl geringer Dichte (LDPE « 
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acrylat enthahen. 

4. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei dem Haftkleber in 
die Polyacrylslureestercopolymerisate weitere 
Monomere, vorzugsweise Methacrylsaureester, 
Methacrylsaure, Methacrylnitril, Acrylnitril und 
Styrol einpolymerisiert sind. 

5. Klebeband nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die weiteren Monomere in Mengen 
von 0,5 bis 30Gew.-%, insbesondere 1 bis 
20 Gew.-% in die Copolymerisate einpolymerisiert 
sind 

6. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Trennkraft des 
Haftklebers gegenuber der silikonisierten Folie auf 
der einen Seite im Bereich von 35 bis 55 mN/cm 
und auf der anderen Seite im Bereich von 12 bis 25 
mN/cm Uegt 

7. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Haftkleberseiten 20 
mit ein und derselben, aber auf beiden Seiten unter- 
schiedlich silikonisierten Folie oder mit zwei ver- 
schiedenen, einseitig unterschiedlich silikonisierten 
Folien abgedeckt sind. 

8. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB die ein- oder beidsei- 
tig silikonisierten Abdeckfolien aus Polyester oder 
Polyolefin, insbesondere Polyethylen oder Polypro- 
pylen bestehea 

9. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Fall der Abdek- 
kung mit zwei silikonisierten Folien zwei Polyole- 
finfolien oder eine Polyester- und erne Polyolefinfo- 
lie kombiniert sind. 

10. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die silikonisierten Po- 
lyesterfolien eine Starke von 23 bis 50 p.m haben. 

11. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die silikonisierten Po- 
lyolefinfolien eine Starke von 30 bis 100 \im haben. 
1Z Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die silikonisierten Fo- 
lien farblos und glasklar transparent sind. 

13. Klebeband nach einem der AnsprQche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB es zu einer Rolle auf- 
gewickelt ist 

14, Verwendung eines druckempfindlichen Poly- 
acrykaureesterhaftklebers, der die folgende Kom- 
ponente A) oder ein Gemisch aus Komponente A) 
mit Komponente B) und/oder Komponente C) so- 
wie gegebenenfalls Obliche Zusatzstoffe umfaBt: 

A) 20— 100Gew.-% Acrylsaureester-Acryl- 
saure-Copolymerisat mit 2 bis 8 Kohlenstoff- 
atomen in der Alkoholkomponente des Acryl- 
saureesters und bezogen auf das Copolymeri- 55 
sat 1 bis 10 Gew.-% Acrylsiure (K-Wert nach 
Fikentscher im Bereich von 70 bis 130(gemes- 
sen gemaB DIN 51562 in Tetrahydrofuran)), 

B) 10— 40 Gew.-°/o Acrylsaureester-Vinylace- 
tat-Acrylsaure-Copolymerisat mit 2 bis 8 Koh- so 
lenstof fatomen in der Alkoholkomponente des 
Acrylsaureesters und bezogen auf das Copoly- 
merisat 10— 50Gew.-% Vinylacetat und 

1 — 10Gew.-% Acrylsaure (K-Wert nach Fik- 
entscher im Bereich von 40 bis 90 (gemessen 65 
gemaB DIN 51562 in Tetrahydrofuran)) und 
O 10—40 Gew.-% Polyvinylalkylether mit 1 
bis 4 Kohlenstoffatomen in der Alkylgruppe 
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(K-Wert nach Fikentscher im Bereich von 60 
bis 130 (gemessen gemaB DIN 51562 in Tetra- 
hydrofuran)), 
und ein- oder beidseitig unterschiedlich silikonisier- 
ten Abdeckfolien, wobei die Foliensilikonisierun- 
gen so ausgewahlt sind, daB die Trennkraft des 
Haftklebers gegenliber der silikonisierten Folie auf 
der einen Seite des Klebers im Bereich von 30 bis 
80 mN/cm und auf der anderen Seite des Klebers 
im Bereich von 5 bis 30 mN/cm liegt, zur Herstel- 
lung von tragerlosen, beidseitig selbstklebenden 
Haftklebebandem gemaB einem der Anspruche 1 
bis 13. 

15. Verwendung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Haftkleber bei der Herstel- 
lung des Haftklebebandes in Form einer waBrigen 
Dispersion vorliegt 

16. Verwendung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der pH- Wert der waBrigen Di- 
spersion mit Ammoniakwasser auf 7 bis 8, vorzugs- 
weise 7 bis 7,5 eingestellt ist 
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